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5、连接

（1）采用哪种连接方法应由连接件材料和使用场合决
定。通过可拆卸连接和不可拆卸连接的方法可以实现
金属件之间的连接。

（2）
金属之间的不可拆卸连接一般采用铆接、黏结、焊接
金属之间的可拆卸连接一般采用螺栓和螺母连接。

金属和非金属之间、非金属和非金属之间的不可拆卸连接，

一般采用黏结；

金属和非金属之间、非金属和非金属之间的可拆卸连接，

一般采用螺栓螺母连接。











螺纹的手工加工方法：

螺纹有内螺纹和外螺纹之分。利用内外螺纹的配合，可将两个零件紧密地

连接在一起。例如，在自来水管管道的安装中，可以看到螺纹连接的应用。

在工件上制作内螺纹称为攻内螺纹。它使用的工具是丝锥和丝锥扳手。

在工件上制作外螺纹称为套外螺纹。它使用的工具是圆板牙和圆板牙扳手。

丝锥和丝锥扳手 圆板牙和圆板牙扳手

攻丝和套丝



攻丝



攻丝流程：
底孔倒角----选择丝锥----装夹工件----攻内螺纹



攻内螺纹方法

1.起攻时，可用一只手的掌心按住扳手中部沿丝锥轴线下压，

另一只手配合做顺向旋进。

2.两手握住绞杠两端，均匀施加压力，并将丝锥顺时针方向

旋进，确保丝锥中心与孔中心线重合，不使其歪斜，并经常

倒转1/4~1/2圈，避免铁屑阻塞而卡住丝锥。

3.当丝锥的切削部分全部进入工件时，就不再施加压力。

4.攻内螺纹时，必须以初锥、中锥、底锥的顺序攻削至标准

尺寸。



套丝



螺纹加工方法—套丝





套外螺纹方法：

1.起套时，可用一只手的掌心按住扳手中部沿工件轴线下压，另

一只手配合顺向旋进。

2.两手握住扳手两端，均匀施加压力，并将板牙按顺时针方向旋

进一段后，再按逆时针旋出1/4~1/2圈，避免铁屑阻塞而卡住板牙，并

确保板牙中心与工件中心线重合，不使其歪斜。



6、表面处理

表面刷光：刷、锉、砂

喷涂油漆

镀层：电解法 铬



表面处理

为了防止金属制品表面的生锈腐蚀，提高产
品的美观程度，通常需要对金属制品的表面
进行表面处理。（木制品也需要）常见的金
属表面处理方法有表面刷光、喷涂油漆和镀
层等。



表面处理

表面刷光：

准备
清楚毛刺和铁屑

粗处理
用细挫挫平
金属表面

细处理
用精细级

金刚砂纸打磨



https://www.bilibili.com/video/BV
1py4y1q7kr

https://www.bilibili.com/video/BV1py4y1q7kr

